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[bookmark: _Toc18769]《汽车机加工实训（钳焊）》课程标准
	课程名称
	汽车机加工实训（钳焊）

	课程代码
	10170522
	学分
	1
	学时
	26

	开设学期
	第7学期
	授课对象
	汽车电子技术专业学生

	课程性质：
本课程是汽车电子技术专业的一门专业核心课程，教学组织采取理论实践一体化模式进行。通过本课程的学习，掌握钳工和车工的基础知识与基本技能，以及数控基础加工知识，能完成简单典型零件的加工，初步建立良好的职业意识，养成良好的职业习惯

	课程负责人
	路文杰
	课程教学团队
	汽车电子技术专业课程组


[bookmark: _Toc68264117][bookmark: _Toc30659]一、课程定位
《汽车机加工实训（钳焊）》作为汽车电子技术专业的一门核心课程，专业课程体系符合高技能人才培养目标和专业相关技术领域职业岗位（群）的任职要求；通过本课程的学习，掌握钳工和车工的基础知识与基本技能，以及数控基础加工知识，能完成简单典型零件的加工，初步建立良好的职业意识，养成良好的职业习惯。
[bookmark: _Toc31930]（一）课程地位
本标准依据《汽车电子专业人才培养方案》中对《汽车底盘电控系统检测与维修》课程培养目标的要求制定。本课程具有很强的实用性和专业技术性，通过本课程的学习可以强化学生的实践动手能力，掌握钳工和车工的基础知识与基本技能，以及数控基础加工知识，能完成简单典型零件的加工，初步建立良好的职业意识，养成良好的职业习惯。能够利用掌握的理论知识对出现的故障进行分析总结，并具备一定的持续发展能力，为今后从事汽车后市场各项技术、管理工作，以及适应汽车工业的发展提供所必需的继续学习的能力，奠定良好的职业技能基础。本课程的前延课程为:《汽车构造》、《汽车电工电子》、《汽车发动机构造与维修》，后续课程有《汽车底盘构造》、《汽车检测技术》等。
[bookmark: _Toc9881]（二）课程的作用
本课程在专业人才培养过程中的地位及作用、具体要体现：本课程是汽车电子专业的专业核心课程，是学生后续学习专业课程的重要基础，本课程要符合高技能人才培养目标和专业相关技术领域职业岗位群的任职要求；本课程对学生职业能力培养和职业素养养成要起重要的支撑作用。
[bookmark: _Toc68264118][bookmark: _Toc417]二、课程目标
[bookmark: _Toc7630]（一）总体目标
[bookmark: _Toc23530]本课程应以学生为中心，立德树人为根本将课程思政融入主题教学中，实施全过程育人；根据课程操作性和工程性的特点，在教学中多采用案例教学、项目化教学、等方式，做到即学即练、学练结合；运用任务驱动式、讨论式、启发式、结合演示和实际操作的现场实践式教学方法。通过本课程相关专业项目的培训与强化，掌握钳工和车工的基础知识与基本技能，以及数控基础加工知识，能完成简单典型零件的加工，初步建立良好的职业意识，养成良好的职业习惯。。
（二）具体目标
1. 知识目标：
①理解汽车零件成形铸造、锻压、焊接工艺基础知识；
②了解汽车车身焊接的基本原理及工艺；
③具有较高的焊接设备安装、调试、维修水平和焊接产品质量检测能力；
2.能力目标：
①掌握汽车车身焊接的基本装夹方法；
②掌握汽车车身焊接后处理方法；
③掌握钣金切割工艺；
④能根据要求完成焊接件工艺的制定；
⑤能运用硬度测试仪、游标卡尺等实验设备和量具对坯料、半成品、成品的性能和质量进行检测；
3.素质目标：
①具有良好的思想政治素质、行为规范及职业道德；
②具有高素质技术工作者所必须的汽车电器维修的基本知识和技能；
③培养学生专业兴趣、增强职业素养；
[bookmark: _Toc68264119][bookmark: _Toc23130]三、课程设计
[bookmark: _Toc8881]（一）课程总体设计理念
课程总体设计理念：打破以知识传授为主要特征的传统学科课程模式，转变为基于工作过程导向的一体化教学设计理念，以真实的工作任务为载体来设计教学过程，教、学、做相结合，强化学生能力培养。充分体现学中做、做中学的教学思想。
[bookmark: _Toc29925]（二）课程设计思路
1.由学校专任教师、行业和企业专家合作选择课程内容。 
2.变学科型课程体系为任务引领型课程体系，紧紧围绕完成工作任务的需要来选择课程内容。 
3.变知识学科本位为职业能力本位，从“任务与职业能力”分析出发，设定课程能力培养目标。
4.以能力为本位，以职业实践为主线，以项目为主体的专业课程体系的总体设要求，以整车拆装为基本技术要求与操作技能为基本目标，紧紧围绕工作任务完成的需要来选择和组织课程内容，让学生在职业实践活动的基础上掌握知识，增强课程内容与职业岗位能力要求要求的相关性，提高学生的实践能力。 
5.构建模块化课程内容，本课程以汽车电子技术专业学生的就业为导向，根据行业专家对本专业所涵盖的岗位群进行任务和职业能力分析，同时遵循高等职业院校学生的认知规律，确定本课程的工作模块和课程内容。
[bookmark: _Toc23055]四、课程内容
[bookmark: _Toc16110]（一）课程内容确定的依据
1.岗位分析
	所属专业大类
（代码）
	所属专业类
（代码）
	对应行业
（代码）
	主要职业类
（代码）
	主要岗位类别
（代码）

	装备制造大类
（46）
	汽车制造类
（4607）
	汽车整车制造
（36）
	汽车整车制造人员（6-22-02）
	汽车电子技术类


2.课程面向岗位
[bookmark: _Toc7209][bookmark: _Toc17955][image: 2]
（二）课程内容

表2：教学项目一览表
	序号
	教学项目
	工作任务
	学时安排
	考核与评价

	
	
	
	理论学时
	实践学时
	考核方式
	考核权重

	1
	钳工基础知识学习
	熟悉钳工常用设备的工作原理、使用场合、操作规程及主要注意事项
	0
	2
	实践
	5%

	2
	钳工基本技能训练
	能正确选用合理的刀具与量具进行各种表面的加工与测量
	0
	4
	实践
	10%

	3
	钳工加工实际操作
	能根据要求完成切削件工艺的制定。
	0
	6
	实践
	15%

	4
	焊接基础知识学习
	熟悉焊接常用设备的工作原理、使用场合、操作规程及主要注意事项
	0
	6
	实践
	15%

	5
	焊接基本技能训练
	能根据要求完成焊件工艺的制定
	0
	6
	实践
	15%

	6
	实训考核
	实训考核
	0
	2
	实践
	40%

	合计
	0
	26
	实践
	100%



表3：工作任务及标准
	序号
	综合任务
	工作任务
	知识要求
	技能要求
	素质要求
	教学情境设计

	1
	钳工基础知识学习
	钳工工具的认识
	熟悉钳工常用设备的工作原理、使用场合、操作规程及主要注意事项
	学会使用钳工工具
	安全意识、整体结构认识
	课前讨论

	2
	钳工基本技能训练
	锉削
	掌握铰削用量的确定方法，会正确选用切削液；掌握正确的铰削方法及基本工艺要求

	熟悉钳工各项安全操作规程；能按照操作规程要求做好安全文明生产

	工作态度、团队协作精神、动手操作能力、安全意识、行业规范意识
	案例引导

	3
	
	扩孔与锪孔、钻孔、铰孔
	
	
	
	案例引导

	4
	
	攻螺纹
	
	
	
	案例引导

	5
	钳工加工实际操作
	地质锤的工艺分析
	能根据零件图完成该零件的加工方法、材料的制定。
	能运用硬度测试仪、拉伸试验仪、游标卡尺等实验设备和量具对坯料、半成品、成品的性能和质量进行检测。
	工作态度、团队协作精神、动手操作能力、安全意识、行业规范意识
	课前讨论
案例引导
重点强调

	6
	
	地质锤的切削工艺的制定。
	能根据要求完成切削件工艺的制定
	
	
	

	7
	焊接基础知识学习
	焊接工具认识
	掌握焊接工具使用方法
	熟记常见焊接注意事项、焊接工具的使用
	工作态度、团队协作精神、动手操作能力、安全意识、行业规范意识
	课前讨论
案例引导

	8
	
	焊接过程的注意事项
	了解焊接过程的安全事项

	
	
	

	9
	焊接基本技能训练
	排气管的焊接工艺的制定
	能运用硬度测试仪、拉伸试验仪、游标卡尺等实验设备和量具对坯料、半成品、成品的性能和质量进行检测。
	能根据要求完成焊件工艺的制定
	工作态度、团队协作能力、动手操作能力、安全意识、行业规范意识
	课前讨论
案例引导

	10
	
	排气管焊缝的检验分析
	
	
	
	



5、 [bookmark: _Toc5031]实施建议
[bookmark: _Toc22383]（一）课程实施
1、在教学过程中，应立足于加强学生实际操作能力的培养，以工作任务引领提高学生学习兴趣，激发学生的成就感。 
2、本课程教学的关键是“理论与实践教学一体化”，在教学过程中，教师示范和学生分组讨论、 训练互动，学生提问与教师解答、指导有机结合，让学生在“教”与“学”的过程中，掌握底盘电控系统常见的故障现象以及故障检测与维修等基础作业，并逐步养成运用所学知识进行分析、判断并排除底盘电控故障的诊断与修理的职业核心能力。 
3、在教学过程中，要创设工作情景，在实践实操过程中提高学生的岗位适应能力。 
4、在教学过程中，要应用多媒体、投影等教学资源辅助教学，帮助学生的感性认识与理性认 识有良好的结合。 
5、在教学过程中，要重视本专业领域新技术、新工艺、新材料的发展趋势，为学生提供职业生涯发展的空间，努力培养学生参与社会实践的创新精神和职业能力。 
6、教学过程中教师应积极引导学生提升职业素养，提高职业道德。
[bookmark: _Toc6923]（二）教学评价与考核要求
1、改革传统的学生评价手段和方法，采用阶段评价、过程性评价与目标评价相结合，理论与实践一体化的评价模式。
2、关注评价的多元性，结合课堂提问、综合测试，全面评价学生成绩。
3、应注重学生动手能力和实践中分析问题、解决问题能力的考核，对在学习和应用上有创新 的学生应予特别鼓励，全面综合评价学生能力。 
4、建立平时考评、实训考评、理论考试相结合的考评方式，课程总成绩中平时考评占20%，实训成绩占20%，期中考试占20%，期末考试占40%。 
[bookmark: _Toc10125]（三）课程资源开发与利用
[bookmark: _Toc68264121]校企合作共同开发课程资源，充分利用本行业的生产企业的资源，进行产学合作，建立实习实训基地，实践“工学”交替，满足学生的实习实训，同时为学生的就业创造机会。
建立一支适应本专业稳定的、开放性的、具有丰富实践施工经验的兼职教师队伍，实现理论教学与实践教学合一、专职教师与兼职教师合一、课堂教学与工地现场教学合一的功能要求。
《汽车机加工实训（钳焊）》 柴增田 主编 机械工业出版社
[bookmark: _Toc12150]《汽车机加工实训（钳焊）》 柴增田 主编 机械工业出版社
六、其他说明
1.本课程适用于五年制汽车电子技术专业普通专科学生。
2.根据新技术发展，该课程标准使用2年后修订。
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