机械制造工艺学课程标准
一、课程性质与任务
本课程是汽车电子技术专业的一门专业基础课程，是汽车电子技术专业的必修课程。标准依据《汽车电子技术专业人才培养方案》中对《机械制造工艺学》课程培养目标的要求制定。教学组织采取理实一体化模式进行。
通过本课程的学习，使学生能够掌握机械制造加工技能、机械加工工艺编制、机床的装配、产品质量的检测等技能知识。本课程具有很强的实践性和综合性，是形成学生的职业综合素养和专业技能的基础。

本课程的前导课程有:《汽车构造》、《机械制造》，后续课程有：《汽车拆装与调整》、《汽车性能与使用技术》《汽车发动机电控系统检修》、《汽车底盘电控系统检修》、《汽车车身电控系统检修》等。

二、课程目标与要求
1.素质目标
（1）具有不怕吃苦、爱岗敬业，诚实守信的品质；

（2）能严格遵守工艺纪律、执行工作规范的工作习惯，有高度的责任心，具有强烈的安全生产意识；

（3）具备生产质量意识、生产效率意识和生产成本意识；

（4）具备终生学习、分析问题和解决问题的能力；

（5）具备团队合作精神和较强的语言表达能力、沟通能力；

（6）具有目标追求毅力。（包括职业定位、个人规划、挫折承受力等专业必备素质）；

（7）培养学生的积极向上，健康阳光的生活心态。

2.知识目标
（1）掌握铸造、压力加工和焊接加工等毛坯成型加工的工艺过程；

（2）掌握工件加工方法的选择、工艺路线的拟定及工艺规程的制定；

（3）掌握尺寸链的分析方法及计算方法；

（4）掌握机械制造精度、表面质量的分析方法；

（5）掌握了解机械制造技术的发展方向。

3.能力目标
（1）能掌握各种机床的操作方法和毛坯加工方法

（2）会编制零件机械加工的工艺规程
（3）会分析产品的制造精度、表面质量
（4）能对机床进行装配方法进行选择

（5）会查阅机械加工过程中的各种工艺参数和图册。
三、课程结构与内容
建议：采用表格的形式表述。包括完成课程教学应具备的素质、知识、技能、方法、策略等，原则上要涵盖专业对应岗位群的工作内容、工作方法、工作要求和职业标准等内容。
课程内容设计表
	序号
	教学项目
	主要教学内容
	课时分配

	1
	毛坯加工
	1、铸造加工
2、金属压力加工

3、焊接加工
	25

	2
	金属切削加工原理
	1、基本定义
2、金属切削的过程

3、刀具磨损与工件材料的切削加工性

4、金属切削条件的选择
	7

	3
	金属切削加工
	1、车削加工

2、铣削加工
3、钻削和镗削加工
4、刨削和拉削加工
5、磨削加工

6、圆柱齿轮加工
	10

	4
	机械加工工艺规程的编制
	1、基本概念及机械加工工艺规程编制的内容、原则、步骤
2、零件的结构工艺性分析及毛坯的选择

3、定位基准的选择
4、工艺路线的拟定

5、加工余量的确定

6、工艺尺寸链及时间定额与生产效率
	16

	5
	典型零件的加工
	1、轴类零件的加工
2、套类零件的加工
3、箱体类零件的加工
4、圆柱齿轮加工
	8

	6
	机械加工质量
	1、机械加工质量概论
2、机械加工表面质量
	4

	7
	机械装配工艺基础
	1、装配概述装配尺寸链

2、保证装配精度的方法与装配工艺规程的制定。
	6


四、学生考核与评价
本课程为B类课程，考核方式采用考试形式。最终成绩由以下三部分构成：平时成绩（包含出勤、课堂表现、作业完成情况等）占30%，期中考试占30%，期末考试占40%。

五、教学实施与建议
1.教学方法
采用任务驱动和项目教学方法，培养学生分析和解决问题的能力；利用讨论课、现场教学等方法使学生获得感性认识。

采用课堂讲授、现场教学、录像等教学手段，充分利用挂图、模型、实物等教学资源穿插进行，使学生能较快掌握本课程的基本知识与技能。

2.教材编写与选用
教材征订方面，按照国家规定选用优质教材，学校建立由专业教师推荐、教研室审核、系部审定、学校审批的教材四级选用机制，优先选用国家职业教育“十四五”规划教材；同时，系部也在依托学校和学生实际，积极开发校本教材。
本课程教材选用的是机械工业出版社出版的《机械制造工艺学》，主编是王先奎。属于“十四五”职业教育国家规划教材。
教学实施与保障

（1）校内实践教学条件

校内设有汽车电子专业教学实践实训室3个，能满足教学做一体化课程的实施及学生实训需求、人才培养的需要。实验实训条件建设紧紧围绕专业岗位技能要求进行，以学生实践技能培养为本位，以建设生产性实训为突破口，注重职业能力、创新能力、协作精神的培养，注重工程实践能力和解决实际问题的综合能力培养，注重学生兴趣及学习积极性的培养，对学生的职业能力、就业竞争力和发展潜力的培养发挥了重要作用。

（2）校外实践教学条件

我系与多家企业展开校企合作，寓学于做，教学与实践相结合。根据专业特点，以校企双赢、培养人才、贡献社会为原则，现有校外实训基地5个，实习企业每年能够满足汽车电子技术专业的认识实习、专业实习、顶岗实习等工作。

4.课程资源开发与利用
学院努力构建信息化环境，不断开发、获取、利用信息资源，支持学生的自主探究学习，培养学生的信息素养，提高学生的学习兴趣。开发精品资源共享课程、利用超星学习通平台开发线上课程、充分利用音像、多媒体、网络等现代信息技术，丰富课堂教学手段，提升师生信息素养，广泛应用线上线下混合教学，促进自主、泛在、个性化学习。

六、授课进程与安排
	周次
	学习任务
	课时数（节）
	主要教学形式

	1
	铸造加工

	4
	讲授

	2
	金属压力加工
	4
	案例分析

	3
	焊接加工
	4
	讲授+分组讨论

	4
	金属切削加工原理
	4
	案例分析

	5
	金属切削加工
	4
	讲授+分组讨论

	6
	国庆放假
	0
	

	7
	金属切削加工
	4
	案例分析

	8
	机械加工工艺规程
	4
	讲授+分组讨论

	9
	机械加工工艺规程
	4
	案例分析

	10
	期中考试
	4
	

	11
	机械加工工艺规程

	4
	讲授+分组讨论

	12
	机械加工工艺规程

	4
	案例分析

	13
	典型零件的加工

	4
	讲授+分组讨论

	14
	典型零件的加工

	4
	案例分析

	15
	典型零件的加工

	4
	讲授+分组讨论

	16
	典型零件的加工

	4
	案例分析

	17
	机械加工质量
	4
	讲授+分组讨论

	18
	机械装配工艺基础
	4
	案例分析

	19
	复习
	
	

	20
	期末考试
	
	



